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Hakkimizda /About Us 5%2%

SAVAS

GELIK ELEK URETIM ve PAZ. LTD. STi.

1945 senesinden beri, tel dokuma imalati ile istigal eden firmamiz, uzun seneler, imalatini o giintin kosullarina gére, stirdiirmekte idi. Daha sonraki yillarda,
dedisen kosullar ile birlikte, kendisini teknolojik olarak gli¢lendirmeye baglamistir. Bugiin ise tamamen bilgisayar teknolojisine bagl olarak tiretimine devam
etmektedir. Buna paralel olarak, iirtin yelpazesini, genisleterek siz degerli miisterilering daha iyi hizmet vermeyi ilke edinen firmamiz, misteri memnuniyetini
goze alarak ISO 9001:2000 belgesi ile kalitesini percinlemistir. Kurulusumuzdan bu yana, yurt geneline yayilmis miiessese ve miisterilerimizin tesvik ve takdirleri
yaninda, firmamiza karsi gosterdikleri giivene layik olabilmek igin her zaman oldugu gibi daha kaliteli tiretim ve hizmet verme dilegi ile tesekkiirlerimizi sunariz.

Saygilanmizla

Our company, Savas Steel Wire Screen Manufacturers Ltd, is connected with the production of steel wire screen and wire mesh, since 1945, in Turkey. The
machinery and apparatus used in production processfully based on the high computer technology, so it is accepted as the only company capable of having
TSE (Turkish Standarts Institution) certificate.

Looking forward to permanence of our high quality and efficient production and also services enable us to improve refations with our domestic and overseas
companies placed in different parts of the world and to be worthy of not only their encouragements and appreciations but also confidences. Thanks a lot in
aadvance and kind regards.

B B Notre société, qui s'occupe de Ia fabrication du tissage des fils métalliques depuis 1945, continuait sa production selon les conditions de ce jour. Les années
suivantes, grdce a évolution des conditions, elle a commencé a se renforcer technologiquement. Tandis qu aujourd hui, elle continue sa production completement
en fonction de la technologie informatique. Parallélement, notre société a acquis comme principe de fournir de meilfeurs services a ses chers clients, en
élargissant la gamme de ses produits. En plus de son certificat de qualité TSE, elle a également renforcé sa qualité en ayant oftenu fe certificat 1SO 9001 :2000.
Depuis notre fondation, en outre de I'encouragement et de Iappréciation de nos clients et des établissements répandus a travers le pays, nous les remercions
et souhaitons ae feur offrir un meilfeur service et une production de meilfeure qualité, afin de pouvoir mériter la confiance qu'ils montrent envers notre Société.

Cordialement
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TARIF
Orgiilii elek teli eleme ve siniflandirma islemlerinde eleme isleminin yapildigi belirli tip ve biiytklikteki goz acikliklarina sahip oriilmis elemandir.
24 Saat agir calisma kosullari altinda calisan eleklerin ham maddesi birinci kalite hava patentasyonlu ytiksek karbonlu gelik filmasinden cekilen DIN 17223
veya TS 2500 yaylik celik teldir, istendiginde CR-Ni paslanmaz telden de imal edilmektedir. Bu ttir malzemeler telcapi ve gézenegine gére rulo halinde olabildigi
gibi miisterinin 6lglistine gore plaka halinde veya iki yani DKP sac ile kiliflandiktan sonra saguk olarak kivriimaktadir. Orgiili elek telinin saglamligi malzemenin
(telin) cekme dayanmimi, g6z acikligi ve tel capi arasindaki iliski ve 6rgi sekillerine baghdir.

Eleklerin kullamm alanlan Kalitemizin ozellikleri

® Kum cakil eleme tesisleri @ Gibre sanayi © Kinlmaya direncli karbon gelik malzeme
® Maden ocaklari ® Bakliyat eleme ® Deformasyonu engelleyen gift kilitli 6rgt sistemi
® Komdr iletmeleri o Un fabrikalari @ Y{ike dayanimi arttiran DIN 4192'ye gdre Grme teknigi

® Asfalt fabrikalari o Cay isletmeleri o istenilen dlciilerde ve aciklikta elek Uretimi
® Demir celik fabrikalari oVS. o istenilen gapta celik tel kullanimi
® (da sanayi

E= DESCRIPTION
Meshed sieve wire is a braided element with defined type and size of apertures to be used for election and ciassification procedures. The raw material of the
sieves, which operate under heavy conditions 2417, is DIN 17223 or TS 2500 spring Steel wire drawn from superior quality Steel with air potentiation and high
carbon content. Production from CR-NI stainless stell is also possible, upon request. Such material may be in from of rolls, based on the diameter and aperture
of the wire, but cold bending in form of plates, based on the ordered dimension of the client, following bilateral casing with DKP sheet iron is also possible.
The stability of the meshed wire sieve is realed to the interrelation between the tensile strength of the material (wire), the aperture and wire diameter.
The usage area of Meshes

® Sand and pebble Sieving Complex @ Food Industry
® Mines . Coal Plants ® Flour Plants
® Asphalt Factories ® Tea Plants

® Jron and steel Factories o fic.

The feature of our quality
® The resistant stee/ material swith highcarbon rate
® Double lock woven type prevent deformation
® The woven technic based on DIN4192
o The production capacity in desired size and opening
o The usage of steel in desired diameter
® More of usage length

B B DESCRIPTION

Les tamis métalliques maillés sont des é/éments tisSEs ayant des types et tailles précis d'auto-ouverture, poursuivis par le tamisage fait lors des processus
ae tamisage et de classification des tamis métalliques maillés.

La matiére premiere des tamis qui fonctionnent durant 24 heures dans des conditions de travail lourd est un fil dacier a ressort TS 2500 ou DIN 17223, retiré
au fil machine en acier a haute teneur en carbone avec une potentialisation dair de premiére qualité. Si voulu, if peut également étre fabriqué en fil inoxydable
CR-NI. Ces types de matériaux sont pligs soit en rouleaux, selon les mailles et le diametre du fil, soit en forme de plaque selon les dimensions demandées
par le client ou soit pliés a froid apres étre enduits des deux cotés avec un tole DKP. La solidité du fil de tamis a mailles dépend de a traction du matérief (fif)
, 0 la relation entre le maillage et le diametre du fil et les formes de tissage.

Les champs d’application des tamis
® /nstaliations de tamisage de sable et gravier ® L'inaustrie des engrais

® [es mines ® [ e tamisage de légumineux
® [ es entreprises de charbon ® [es usines de farine
® [ es usines d'asphalte ® | es entreprises de thé

® [es usines de fer et dacier o fic
o [ ‘industrie alimentaire
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Les caractéristigues de notre qualité
® \latériel acier au carbone résistant aux fractures
o Systeme de tissage a double tour qui empéche la déformation
e Technique de tissage selon DIN 4192 qui augmente la résistance au poids
o Production de tamis selon les dimensions et I'ouverture désirées
o Utilisation de fil en acier selon le diamétre aésiré



ﬁrgii sekilleri detaylari / Details of wowen types / Détails des formes de tissage
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Gift Kabartili Orgii
Bu 6rgi sekli 0,60x0,60 mm'den 12x12 eleklere kadar kullanilan bir 6rgi seklidir. Genelde
istlinde daha biiyiik gbzenekte elek bulundugu igin fazla darbe ve agirliga maruz kalmaz.

E= Woven Wire Cloth, Double Crimp Screen
This type of woven is used for the screens wich ranges from 0,60x0,60 mm’to 12x12 mm
Since there is a screen with larger aperture above of it, it is not exposed to much strike
or weight.

I 0 Tissage a double relief
Cette forme de tissage est utilisée pour les tamis de 0,60x0,60 mm’ jusqu’d 12x12 mm

En général, elle n'est pas soumise a beaucoup de poids et coups, en raison qu'elle
comporte de plus grandes mailles a la surface.

Kﬁfﬂff/"l Orgii @/ //Q\X

13x13 mm'’ den daha bilytik gozeneklerde kullanilan 6rgii sistemidir. Bu ayni zamanda
deformasyonu engelleyen cift kilitli 6rgu seklidir.

= Lock Crimp Screen
This is used for screens have apertures larger than 13x13 mm.
This is the double lock woven type prevents deformation.

I B Tissage a relief fermé
Ce systéme de tissage est utilisé pour des mailles plus grandes que 13x13 mm.
C'est également une forme de tissage a relief fermeé qui empéche la déformation.
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Diiz Bomheli Orgii
Belirli gbzeneklerde dokunan bir 6rgi seklidir. Tek sathinin diiz olmasi nedeni ile
malzemeyi kaydirma 6zelligi olan tek kilitli rgu seklidir.

E= Flat Top Screen
This type Is used in certain apertures.
This is the only lock wire type lets material to silde.

I W Tissage hombé plat
C'est une forme de tissage tissée en mailles particuliéres.
C'est une forme de tissage a une seufe fermeture ayant une
particularité de glissage dil a sa surface plate.

SR

Saz Kabhartili Orgii
Tikanma sorunu olan ve ince gozeneklerde kullanilan bir 6rgii seklidir.

—O 0~
w

== Wire Rod Screen
This type is used in fine apertures have plugging problem.

B B Tissage a relief fermé
C'est une forme de tissage utilisée pour des mailles fines ayant un probleme d'obstruction.

&
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s Kenar kivirma ve montaj detaylari / Details of clipping and montage / Détails de courbage et de montage

Gelik Elegin Dayanikh Olabilmesi igin;
1) Eleklerin kapali sahada stoklanmasi
2) Eleklerin kasa 6lgilerinden 40-50mm kadar dar olmasi
3) Taslyicl lamalardaki elek fitilinin yipranmamis olmasi
4) Tagslyici lamalarin ara mesafeleri maksimum 250 mm olmasi
5) Eleklerin bagimsiz olarak gerilmesi
6) Eleklerin gerildikten sonra sabitleyici kancalarin takilmasi
7) Eleklerin montaj! bittikten ve makinenin belli bir stire bosgalistiktan sonra biitiin baglanti
civatalarinin tekrar elden gegirilip sikistiriimas ve periyodik olarak bu islemlerin yapiimasi
8) Elegin montajdan sonraki gériintist oval (bombeli) sekilde olugmasi

For Durability Of Steel Screens;

1) Screens should be stored in closed areas

2) Screens should be 40 - 50 mm narrower than their cases

3) Wick of carrier plates should not be frayed

4) Carrier plates should have interval of max 250 mm)

5) Screens should be strefched separately

6) Fixing hooks should be set. After stretching screens

7) All the tie-up nuts should be checked after the montage of screen and the free work of
machine. This process should be repeated periodically

8) Screens view after montage should be oval

B 0 Pour que le tamis en acier puisse étre solide ;
Pour que le tamis en acier puisse étre solide ;
1-stocker les tamis dans des zones fermées
2-les tamis doivent étre 40-50 mm plus étroits que les dimensions des caisses
3-les méches de tamis sur les fransporteurs lama ne doivent pas étre usées
4-la distance intermédiaire maximale des transporteurs lama doivent étre 250 mm
5-I'extension indépendante des tamis
6-montage ae crochets stabilisateurs apres le passage des tamis
7-réviser et resserrer a nouveau tous les boutons de connexion apres e finissage du
montage et le fonctionnement a vide de fa machine durant un moment et faire ces opérations périodiquement
8-formation ovale (bombée) apres le montage du tamis

&
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Ozellikler / Features/ Caractéristiques

The standart production diameters and physical features of steef screens

Les diametres de production standards aes fils d-acier et les caractéristiques physiques

Celik Tellerin Standart Uretim Caplari ve Fiziksel Ozellikleri

; ; Kesit Daralmasi Burma Sayisi
Dig/;gier Cekme dayanimi - Tensile stregth - Traction (kgi/mm2) ALB, C tip icin 4,8, Ctip {',gin
Diametre ATipi B Tipi C Tipi oy e e A L
pour type A,b, nomaore ae torsion pour type A.b.
(mm) Type A Type B Type C Type D min % (L = 100d) min
1,20 157-189 190-225 266-251 240-270 40 25
1,25 156-188 189-223 224-249 240-270 40 25
1,30 155-187 188-222 223-248 240-270 40 25
1,40 153-185 186-219 220-245 240-270 40 25
1,50 152-183 184-216 217-242 230-255 40 25
1,60 150-181 182-214 215-235 230-255 40 25
1,70 149-179 180-211 212-232 230-255 40 25
1,80 147-177 178-209 210-230 225-250 40 22
1,90 146-175 176-206 207-227 225-250 40 22
2,00 145-174 175-205 206-226 215-240 40 22
2,50 140-166 167-193 194-214 = 40 22
3,00 135-159 160-185 186-206 - 40 22
3,60 130-153 154-177 178-198 - 40 20
4,00 128-150 151-172 173-193 = 40 20
4,50 125-146 147-169 170-190 = 3 20
5,00 121-141 142-162 163-183 - 35 18
5,60 117-137 138-157 158-178 - 5] 16
6,00 115-134 135-154 155-175 = B 15
6,50 113-131 132-151 152-172 = 3 13
7,00 111-128 129-147 148-168 - 30 13
7,50 109-126 127-145 146-166 - 30 11
8,00 107-123 124-142 143-163 = 30 10
850 104-121 122-139 140-160 = 30 9
9,00 102-119 120-137 138-158 - 30 9
9,50 101-116 117-135 136-156 - 30 8
10,00 110-114 115-134 135-155 = 30 8
11,00 = 110-131 132-152 = - -
12,00 - 106-127 128-148 - - -
Elek Gazenekleri ve Eleme Alani Gdsterir Cizelge
The indicating form for openings and Sieving area
Mailles de tamis et Tableau montrant la surface de tamisage
Gdz Ebadi Eleme Alan: Gdz Ebadi Eleme Alani
Opening Sieving Area Opening Sieving Area
Dimension de maille Surface de tamisage (%) Dimension de maille Surface de tamisage (%)
0,63x0,63 mm 48 16,00x16,00 mm 58-64
0,80x0,60 mm 4 17,00x17,00 mm 57-63
1,00x1,00 mm 38 18,00x18,00 mm 55-61
1,20x1,20 mm 37 19,00x19,00 mm 56-62
1,50x1,50 mm 38 20,00x20,00 mm 58-64
2,00x2,00 mm 35-41 22,00x22,00 mm 671-67
2,50x2,50 mm 37-45 24,00x24,00 mm 57-64
3,00x3,00 mm 41-48 25,00x25,00 mm 57-64
3,50x3,50 mm 41-48 26,00x26,00 mm 58-65
4,00x4,00 mm 45-51 28,00x28,00 mm 60-67
4,50x4,50 mm 45-51 30,00%30,00 mm 59-68
5,00x5,00 mm 37-48 32,00x32,00 mm 58-70
6,00x6,00 mm 44-51 35,00x35,00 mm 61-73
7,00x7,00 mm 48-56 38,00x38,00 mm 57-68
8,00x8,00 mm 44-51 40,00X40,00 mm 58-70
9,00x9,00 mm 48-54 45,00X45,00 mm 61-72
10,00x10,00 mm 45-57 50,00x50,00 mm 64-74
11,00x11,00 mm 48-57 55,00x55,00 mm 67-76
12,00x12,00 mm 51-57 60,00x60,00 mm 70-78
13,00x13,00 mm 52-58 70,00x70,00 mm 72-80
14,00x14,00 mm 54-61 80,00x80,00 mm 75-83
15,00x15,00 mm 55-62 100,00x100,00 mm 74

&
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ssx Konveydr bantlar -rulolar- tanburlar / Conveyor rolls bands / Convoyeurs & bande/rouleaux/ batteries

60 mm Rulo Bataryasi 89 mm Rulo Bataryasi 108 mm Rulo Bataryasi
60 mm Roll Battery 89 mm Roll Battery 108 mm Roll Battery
Tip Batterie de rouleau 60mm Batterie de roufeau 89mm Batterie de roufeau 108mm
Type Band Genisligi Band Genisligi Band Genisligi
Width Band L H F Width Band L H F Width Band L H F
Largeurde Ja bande Largeurde Ja bande Largeurde Ja bande
300 380 | 125 | 600 400 500 | 155 | 700 400 500 | 175 | 700
E 400 500 | 125 | 700 500 600 | 155 | 800 500 600 | 175 | 800
I | 500 600 | 125 | 800 650 750 | 155 | 950 650 750 | 175 | 950
. _-E}\ 650 750 | 125 | 950 800 950 | 155 | 1150 800 960 | 175 | 1150
| ol 800 950 | 125 | 1150 1000 1150 | 155 | 1350 1000 1150 | 175 | 1350
' F-100 | 1000 1150 | 125 | 1350 1200 1400 | 155 | 1600 1200 1400 | 175 | 1600
1400 1600 | 155 | 1800 1400 1600 | 175 | 1800
f F | 300 200 | 125 | 600
\-/\ 400 250 | 125 | 700 400 250 | 156 | 700 400 250 | 175 | 700
( 500 315 | 125 | 800 500 315 | 156 | 800 500 315 | 175 | 800
H /\ 650 380 | 125 | 950 650 380 | 155 | 950 650 380 | 175 | 950
L 800 465 | 125 | 1150 800 465 | 155 | 1150 800 465 | 175 | 1150
| F-100 |
400 160 | 156 | 700 400 160 | 175 | 700
[ g = [ 400 160 | 125 | 700 500 200 | 155 | 900 500 200 | 175 | 900
— L j( s 500 200 | 125 | 800 650 250 | 155 | 950 650 250 | 175 | 950
% E éﬂ 650 250 | 125 | 950 800 315 | 155 | 1150 800 315 | 175 | 1150
'l' K /1 ,\ 800 315 | 125 | 1150 1000 380 | 155 | 1350 1000 380 | 175 | 1350
| F-100 | 1000 380 | 125 | 1350 1200 465 | 155 | 1600 1200 465 | 175 | 1600
1400 510 | 155 | 1800 1400 510 | 175 | 1800
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Poliiiretan Destekli Tikanmaz Elek Telleri

No clogged sieves reinforced with polyurethane/ Tamis anti co/matants avec assemblage en polyurethane




Poliiiretan Destekli Ttkanmaz Elek Telleri

No clogged sieves reinforced with polyurethane/ Tamis anti colmatants avec assemblage en polyurethane s As
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Neden Tikanmaz;

Eleme sistemlerinde problem olan tikanma durumu bu tiir elek telleri ile ¢ozilmustr.
sebebi ise; birbirinden bagimsiz calisan iki destek lamasi arasindaki tellerin titresim aninda malzemeyi tutmamasidir.
dolayesi ile tikanmadigi gibi,kapasite artirimi saglar.

Why is it no clogged ;

the clogging which is a problem in the sieving systems has been resolved with these types of sieves.
the reason is that the wires between two metal sheet support working independently can not retain the material during the vibration.
consequently there is no clogging and it ensure a capacity saving.

0 Pourquoi anti colmatants

Le colmatage qui est un prableme dans les systemes de tamisage a été résolu grace a ces types de tamis. . .
la raison est: les fils métalliques qui sont entre les deux lames de support qui fonctionnent de fagon indépendante n'arrivent pas a retenir
le matériel pendant la vibration. donc il n'y a aucun colmatage et cela assure une augmentation de capacité.

d

all Neden uzun 6mdrltdtr?

kullanilan telin yatay durmasi,tasin normal eleklerin tepe noktasina degip,bir noktayr asindirmamasi elek telinin émriini uzatmaktadir.
agreganin silis durumuna gére elek telinin 6mril,germe durumuna gére, 8 - 18 ay arasidir.

Buradaki en 6nemli husus ise 2 lama arasinin 250 mm den fazla olmamasi gerektigidir,fazla olmasi elek telinin dmriini azaltir.

Why is it longlived?

the using of horizontal wire, the stone touch the peak point of the sieves and not corrode the point. this prolong the bench life.

the useful life of the sieve according to circumstance of silica of aggregate and according the tensioning is between 8 - 18 months.

the most important matter here is that the distance between 2 metal sheets should not be more than 250 mm, a larger distance will reduce the life of the sieve

Pourquoi a-t-il une longue durée de vie?

['utilisation d'un fil horizontal, la pierre qui touche le pinacle des tamis normaux et qui n'use pas un point prolonge la durée de vie du tamis.

selon I'état du silice de I'agrégat la durée de vie du tamis est entre 8-18 mois en fonction de I'étirement.

le sujet le plus important ici est que la distance entre les 2 lames ne doit pas tre plus que 250 mm , une distance plus longue réduira la durée de vie du tamis.

[ istenilen en ve boyda Uretim
01 x 01 mm’den 50 x 50 mm arasi tretim

production in desired width and length
production between from 01 x 01 mm to 50 x 50 mm

B production selon la largeur et la longuer désirée

production entre 01 x 01 mm et 50 x 50 mm @




s Kare Grgii kafes teli ve kum telleri / Square cage wire and sand wires / Treillis métallique avec maille carrée et treillis de sable
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Tam otomatik seri olarak 6 x 6 mm -, 8 x 8 mm -, 10 x 10 mm -, 12 x 12 mm -, 15 x 15 mm -, 20 x 20 mm -, 25 x 25 mm -, 30 x 30 mm. gdzeneklerde Uretilen
genel amagli kafes telidir.
Istenildiginde 40 x 40 mm -, 50 x 50 mm -, 60 x 60 mm - gézenekte ve 2500 mm genisligine kadar 6zel retim yapilabilir.
MIz: Demir, celik galvanizli tel veya paslanmaz (krom-nikel), muhafaza icin 6zel panolar (kdsebent, profil) iginde teslim edilebilir.

Kullanim Yerleri
® Duvar (istl panolari
® Trafo muhafazasl,
® Dekoratif amacli desenli orgiler, eince sap igin beton teli
© insaat kaba ve ince kum elegi ® Tavuk ciftlikleri

® Yedek parca sepeti teli
® Muhafaza amagli drguler

B= This type is a general purpose cage wire which is manufactured serially in fully automated machinery in aperture diameters of 6 x 6 mm -, 8 x 8 mm -
10x 10 mm -, 12x 12 mm -, 15 x5 mm -, 20 x 20 mm -, 25 x 25 mm -, 30 x 30 mm. In demand it can bi manufactured in diameters of 40 x 40 mm -, 50 x

50 mm -, 60 x 60 mm and in width of 2500 mm.
Material: Iron, galvanized steel wire or Stainless (chrome - nickel), it can be dilevered in special panels for protection (brase clamp, angle iron)

Usage Area
® Wall panels
® Tranformer protection

® Spare parts basket wire
® Protection purpose wovens

® Patterned woven wire for decorative purposes ® Concrete wire for thin alum
® Thick and fine sand Sieves for construction ® Chicken farms
companies

B 0 Treillis métallique pour usage général, fabriqué en maille de 6 x 6 mm, 8 x 8 mm, 10 x 10 mm, 12 x 12 mm, 15 x 15 mm, 20 x 20 mm, 25 x 25 mm,

30 x 30 mm, en Série entierement automatique.
Si voulu, une production spéciale jusqu’a une largeur de maille de 40 x 40 mm, 50 x 50 mm, 60 x 60 mm et de 2500 mm peut éfre fabriquée.

Matérie! : fer, fil en acier galvanisé ou inoxydable (chrome -nickel), peut étre délivié dans des panneaux Spéciaux pour fa protection (corniéres ,profils)

Lieux d’utilisation
® Panneaux muraux ® Piéces de rechange pour panier en fif
® PBoitier de transformateur o Tricots de protection
® Tricots aécoralif a motifs e £l de béton pour le chape fin
® Tamis ae sable fin et épais de construction ® fermes de poulets

&
=]




Sicak galvaniz puntali tel drgiiler-gelik kalbur telleri

Hotdripped galvanized after welded wire meshes - steel sieving wire / Treillis métallique par points galvanisé a chauay/fils de tamis en acier ;AVAS

1) PVC kapli 1.05 x 12 x 12 puntalr kafes teli
=

&= PVS coated 1.05 x 12 x 12 welded mesh
B B Treillis métallique par points enauit de pve 1,05x12x12

Gelik Kalbur Telleri
B Wire mesh
Fils de tamis en acier

2) 2.05 x 25 x 25 galvanizli puntall kafes teli
B= 205 x 25 x 25 galvanized welded mesh
B B Tieillis métallique par points galvanisé 2,05x25x25
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3) 0.55 x 6 x 6 galvanizli puntali kafes teli Gelik Kalbur Telleri
B= (055 x 6 x 6 galvanized welded mesh B= Steel Sieving Wire

B B Treillis métallique par points galvanisé 0,55x6x6 0 W Fils de tamis en acier




Telero Teli / Wire mesh / Treillis métallique

Degirmen Sektoriinde kullanilan daldirma ve galvanizli telden dokunan 10 x10 - 12 x12 mm - 15 x 15 mm - 18 x18 mm gdzenek ebatlarinda telero teli
Eni: Max. 2500 mm
Boy: Toplarhalinde istenilen boyda veya hassas kesilmis ebatlarda
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B= This is used in mills and made of hot dip galvanized wire in B B Treillis métallique avec mailles de 10 x 10-12 x 12 mm, 15 x 15 mm,
10x10-12x 12 mm - 15 x 15 mm - 18 x 18 mm - diameters 18 x 18 mm il est 1issé avec au fil galvanisé et il est utilisé pour fe
Width: Max. 2500 mm marcottage dans le secteur du moulin.
Length: In desired length as rolls and in sensitive dimensions Largeur : max. 2500mm

Longueur : en rouleaux dans /a longueur aésirée ou aans des dimensions
coupées délicatement
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Tag ayirici elegi-kabuk soyucu elegi / Dy stoner - horizontal scourer / Tamis séparateur de pierre - décortiueuse
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Degirmen sektoriinde kullanilan, yaylik gelik telden imal edilen
1.0x1.0mm-12x12mm-15x15mm
gozeneklerde celik tas ayirici elegi

= This is used in mills and made of steel wire in diameters 1.0 x 1.0 mm
1.2x1.2mm-1.5x1.5mm

B B Tamis séparateur de pierre avec maille en acier de
1,0x1,0mm-1,2x 1,2 mm-1,5 x 1,5 mm
fabriqué avec du fil dacier a ressort, utilisé dans le secteur du moulin.

Degirmen sektoriinde kullanilan, DIN 4192ye uygun dokuma tarzi
soyucu dzelligine sahip kabuk soyucu elegi

B= This is used in mills and has the feature of scouring Suitable
with DIN 4192.

B W Décortiqueuse ayant la capacité de décortiquer au style de tissage,
conforme au DIN 4192, utilisée dans le secteur du moulin.
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